Nel presente documento vengono individuati con le seguenti colorazioni le indicazioni circa 1’applicazione
delle BATC di cui alla Decisione (UE) 2020/2009:
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Conclusioni generali sulle BAT

Prestazione ambientale complessiva

BAT 1. Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell’istituire e attuare
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un sistema di gestione ambientale (EMS) che riunisca tutti gli elementi seguenti:

impegno, leadership e responsabilita da parte dei dirigenti, compresa I’alta dirigenza, per attuare un
sistema di gestione ambientale efficace;

un’analisi che comprenda la determinazione del contesto dell’organizzazione, I’individuazione delle
esigenze ¢ delle aspettative delle parti interessate e 1’identificazione delle caratteristiche
dell’installazione collegate a possibili rischi per I’ambiente (o la salute umana) e delle disposizioni
giuridiche applicabili in materia di ambiente;

sviluppo di una politica ambientale che preveda anche il miglioramento continuo della prestazione
ambientale dell’installazione;

definizione di obiettivi e indicatori di prestazione relativi ad aspetti ambientali significativi, anche per
garantire la conformita alle disposizioni giuridiche applicabili;

pianificazione e attuazione delle procedure e delle azioni necessarie (incluse azioni correttive e
preventive laddove necessario) per raggiungere gli obiettivi ambientali ed evitare i rischi ambientali;

determinazione delle strutture, dei ruoli e delle responsabilita concernenti gli obiettivi e gli aspetti
ambientali e la messa a disposizione delle risorse umane e finanziarie necessarie;

garanzia della consapevolezza e delle competenze necessarie del personale le cui attivita potrebbero
influenzare la prestazione ambientale dell’installazione (ad esempio fornendo informazioni e
formazione);

comunicazione interna ed esterna;
promozione del coinvolgimento del personale nelle buone pratiche di gestione ambientale;

redazione e aggiornamento di un manuale di gestione e di procedure scritte per controllare le attivita
che hanno un impatto ambientale significativo nonché dei registri pertinenti;

controllo dei processi e programmazione operativa efficaci;



xii. attuazione di adeguati programmi di manutenzione;

xiil. preparazione alle emergenze e protocolli di intervento, comprese la prevenzione e/o la mitigazione
degli impatti (ambientali) negativi durante le situazioni di emergenza;

xiv. valutazione, durante la (ri)progettazione di una (nuova) installazione o di una sua parte, dei suoi
impatti ambientali durante ’intero ciclo di vita, che comprende la costruzione, la manutenzione,
I’esercizio e lo smantellamento;

Xv. attuazione di un programma di monitoraggio e misurazione; ove necessario ¢ possibile reperire le
informazioni nella relazione di riferimento sul monitoraggio delle emissioni nell’atmosfera e
nell’acqua da installazioni IED;

xvi. svolgimento periodico di analisi comparative settoriali;

xvii. verifiche periodiche indipendenti (ove praticabile) esterne e interne, al fine di valutare la prestazione
ambientale e determinare se il sistema di gestione ambientale sia conforme alle modalita previste e se
sia stato attuato e aggiornato correttamente;

xviii. valutazione delle cause di non conformita, attuazione di azioni correttive per far fronte alle non
conformita, riesame dell’efficacia delle azioni correttive e accertamento dell’esistenza o del possibile
verificarsi di non conformita analoghe;

xix. riesame periodico del sistema di gestione ambientale da parte dell’alta dirigenza, al fine di accertarsi
che continui a essere idoneo, adeguato ed efficace;

xxX. cognizione e considerazione dello sviluppo di tecniche piu pulite.

Per il settore tessile in particolare la BAT consiste anche nell’includere gli elementi seguenti nel sistema di
gestione ambientale:

xxi. un inventario degli input e degli output (cfr. BAT 2);

xxii. un piano di gestione in OTNOC (cfr. BAT 3);

xxiil. un piano di gestione delle risorse idriche e audit idrici (cfr. BAT 10);
xxiv. un piano di efficienza energetica e audit energetici (cfr. BAT 11);
xxv. un sistema di gestione delle sostanze chimiche (cfr. BAT 14);

xxvi. un piano di gestione dei rifiuti (cfr. BAT 29).

Nota
Il regolamento (CE) n. 1221/2009 istituisce il sistema di ecogestione e audit dell’Unione (EMAS), che rappresenta un
esempio di sistema di gestione ambientale conforme alle presenti BAT.

Applicabilita
Il livello di dettaglio e il livello di formalizzazione del sistema di gestione ambientale dipendono in genere dalla natura,
dalle dimensioni e dalla complessita dell’installazione, cosi come dall’insieme dei suoi possibili effetti
sull’ambiente.

APPLICATA IN PARTE- si prevede di applicare tale BAT entro il 2026 con ’adozione completa del
sistema di gestione ambientale.



In azienda sono gia presenti le procedure del sistema di gestione quali:
- Politica aziendale
- Definizione del contesto e risk analysis
- SGI e obiettivi
- Reati ambientali
- Verifiche ispettive interne
- Comunicazione interna ed esterna
- Emissioni F-Gas
- Emissioni in atmosfera
- Gestione trattamento acque reflue
- Gestione Rifiuti
- Gestione documenti
- Gestione delle emergenze
- Gestione Fornitori
- Gestione normativa e prescrizioni legali
- Gestione non conformita
- Gestione prodotti chimici
- Gestione del cambiamento
- Manutenzione, macchinari e impianti
- Piano di Monitoraggio e Controllo (PMC)

In grigio sono sottolineate le procedure non ancora presenti e/o da implementare, le stesse saranno
progressivamente integrate nel sistema di gestione complessivo dell’azienda nel corso del 2025-2026.

Le procedure gia in essere verranno invece aggiornate per quanto necessario con le richieste specifiche
della BAT 1, parallelamente alla introduzione delle nuove procedure e comunque entro dicembre 2026.

. informazioni sul processo o sui processi di produzione, tra cui:

a. schemi semplificati dei flussi di processo che indichino I’origine delle emissioni;

b. descrizioni delle tecniche integrate nei processi e delle tecniche di trattamento delle acque reflue/degli
scarichi gassosi finalizzate a prevenire o ridurre le emissioni, con indicazione delle loro prestazioni (ad
esempio efficienza di abbattimento);

II. informazioni sulla quantitd e sulle caratteristiche dei materiali utilizzati, compresi i materiali tessili (cfr.
BAT 5, lettera a) e le sostanze chimiche di processo (cfr. BAT 15);

III. informazioni sul consumo ¢ sull’uso dell’acqua (ad esempio diagrammi di flusso e bilanci di massa idrici);
IV. informazioni sul consumo e sull’uso dell’energia;

V. informazioni sulla quantita e sulle caratteristiche dei flussi delle acque reflue, tra cui:

a. valori medi e variabilita della portata, del pH, della temperatura e della conducibilita; (viene monitorata
la portata e il pH)
b. valori medi di concentrazione e di portata massica di sostanze/parametri pertinenti (ad esempio

COD/TOC, composti azotati, fosforo, metalli, sostanze prioritarie, microplastiche) e loro variabilita;

C. dati su tossicita, bioeliminabilita e biodegradabilita, ad esempio BODn, rapporto BODn/COD, risultati
del test Zahn-Wellens, potenziale di inibizione biologica (es. inibizione dei fanghi attivi);

VL. informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli scarichi gassosi, tra cui:
a. valori medi e variabilita della portata e della temperatura;

b. valori medi di concentrazione e di portata massica di sostanze/parametri pertinenti (ad esempio polveri,



composti organici) e la loro variabilita. Per valutare la variabilita delle emissioni nell’atmosfera ¢
possibile utilizzare i fattori di emissione (cfr. sezione 1.9.1);

c inflammabilita, limiti di esplosivita inferiori ¢ superiori, reattivita, proprieta pericolose;

d. presenza di altre sostanze che possono incidere sul sistema di trattamento degli scarichi gassosi o sulla
sicurezza dell’installazione (ad esempio vapore acqueo, polveri);

VII. informazioni sulla quantita e sulle caratteristiche dei rifiuti prodotti.

Applicabilita

La portata (ad esempio il livello di dettaglio) e la natura dell’inventario dipendono in genere dalla natura, dalle
dimensioni e dalla complessita dell’installazione, cosi come dall’insieme dei suoi possibili effetti sull’ambiente.

APPLICATA — La BAT risulta applicata in quanto 1’azienda ha gia attivo un piano di monitoraggio e
controllo periodicamente aggiornato come prescritto dall’autorizzazione integrata ambientale vigente.

Infatti gli input del processo produttivo sono gia costantemente monitorati, sia dal punto di vista dei prodotti
lavorati che dei consumi di risorse.

Gli output sono stati oggetto di attenta valutazione le cui risultanze sono riportate puntualmente nelle
specifiche schede tecniche di riesame dell’ AIA.

Le sostanze chimiche utilizzate sono inoltre state puntualmente individuate anche nella scheda F della
documentazione presentata nella quale per ogni prodotto viene riportata anche la composizione come
richiesto dalla modulistica.

I. individuazione delle possibili OTNOC (ad esempio guasto di apparecchiature critiche per la protezione
dell’ambiente, di seguito «apparecchiature critiche»), delle relative cause profonde e delle potenziali conseguenze,
nonché riesame e aggiornamento periodici dell’elenco di OTNOC individuate in esito alla valutazione periodica
cui piu avanti;

II. progettazione adeguata delle apparecchiature critiche (ad esempio trattamento delle acque reflue, tecniche di
abbattimento degli scarichi gassosi);

[ predisposizione e attuazione di un piano di ispezione ¢ manutenzione preventiva delle apparecchiature critiche (cfr.
BAT 1, punto xii);

IV. monitoraggio (ossia stima oppure, ove possibile, misurazione) e registrazione delle emissioni durante le OTNOC e
delle circostanze associate;

V. valutazione periodica delle emissioni durante le OTNOC (ad esempio frequenza degli eventi, durata, quantita di
sostanze inquinanti emesse) e attuazione di misure correttive, se necessario;

VL. revisione e aggiornamento periodici dell’elenco di OTNOC individuate ai sensi del punto i in esito alla valutazione
periodica di cui al punto v;

VIL. test periodici dei sistemi ausiliari.

Applicabilita
11 livello di dettaglio e il livello di formalizzazione del sistema di gestione ambientale in OTNOC dipendono in
genere dalla natura, dalle dimensioni e dalla complessita dell’installazione, cosi come dall’insieme dei suoi
possibili effetti sull’ambiente.

APPLICATA — 1l piano di gestione delle OTNOC ¢ Integrato nel sistema di gestione ambientale nella
procedura di gestione delle NC.



Descrizione
Il monitoraggio e il controllo dei processi sono effettuati mediante sistemi automatizzati in linea, dotati di
sensori e unita di controllo che utilizzano connessioni a feedback per analizzare e adeguare rapidamente i
principali parametri di processo e raggiungere cosi condizioni ottimali di processo (ad esempio I’assorbimento ottimale
delle sostanze chimiche di processo).

Tra i principali parametri di processo figurano:

— volume, pH e temperatura del bagno di processo; (non viene eseguito il monitoraggio del pH)
— quantita di materiali tessili trattati;

— dosaggio delle sostanze chimiche di processo;

— parametri di asciugatura (cfr. anche BAT 13, lettera d). (monitoraggio della temperatura in continuo)

APPLICATA — La BAT risulta applicata in quanto 1’azienda ha gia attivo un piano di monitoraggio e
controllo dei processi periodicamente aggiornato.

Si allega un esempio della schermata dei lavaggio estrapolata dal software

Tecnica Descrizione Applicabilita

Generalmente
applicabile.
NON APPLICABILE




L’applicabilita puo
essere limitata dalle
specifiche del prodotto.
NON APPLICABILE
lavorazione di sole
fibre naturali

NON APPLICABILE- la BAT non ¢ applicabile in quanto I’Azienda, essendo un terzista, non ha la
possibilita di scelta sul materiale tessile da trattare.

In merito allo specifico punto a) della BAT si precisa che il materiale che deve essere lavorato dalla
Pettinatura viene scelto e comprato dai clienti e pertanto nel momento in cui arriva all’impianto di Verrone,
la pettinatura mette in lavorazione quanto ricevuto, senza aver avuto modo di scegliere dei criteri di
selezione dei materiali tessili in entrata. Le aziende clienti hanno comunque criteri di selezione che seguono
i dettami delle certificazione e delle normative cogenti nazionali.



1.1.2. Monitoraggio

— il consumo annuo di acqua, energia e materiali utilizzati, compresi i materiali tessili e le sostanze
chimiche di processo;

— la quantita annua di acque reflue generate;
— la quantita annua di materiali recuperati o riutilizzati;
— la quantita annua di ciascun tipo di rifiuti prodotti e avviati allo smaltimento.
Descrizione
Il monitoraggio include preferibilmente misurazioni dirette, ma ¢ possibile utilizzare anche calcoli o

registrazioni, ad esempio mediante gli opportuni contatori o fatture. Il monitoraggio avviene per quanto
possibile a livello di processo e tiene conto di qualsiasi cambiamento significativo nei processi.

APPLICATA —la BAT risulta applicata in quanto ¢ presente un piano di monitoraggio e controllo nel quale
vengono registrati i dati ambientali monitorati.

Descrizione
Quando la bioeliminabilita/biodegradabilita e gli effetti inibitori sono parametri principali (cfr. ad esempio BAT
19), il monitoraggio viene effettuato prima del trattamento biologico per controllare:

— la bioeliminabilita/biodegradabilita secondo la norma EN ISO 9888 o EN ISO 7827, e
— gli effetti inibitori sul trattamento biologico secondo la norma EN ISO 9509 o EN ISO 8192, con una
frequenza minima di monitoraggio da decidere dopo la caratterizzazione dell’effluente.

La caratterizzazione dell’effluente viene effettuata prima di mettere in funzione I’impianto o prima di aggiornare
un’autorizzazione per la prima volta dopo la pubblicazione delle presenti conclusioni sulle BAT, nonché dopo
ogni modifica (ad esempio cambio di «formula») che potrebbe aumentare il carico inquinante.

APPLICATA

La gestione dei controlli avviene a mezzo del software SCADA, da cui ¢ possibile estrapolare all’occorrenza
una stampa dei dati.

I misuratori presenti nell’impianto di depurazione sono:

Parametro Sistema di misura

Livello Sensori ad ultrasuoni

Portata Flussimetri magnetici

pH Sensore e trasmettitore in campo

Ossigeno disciolto Sensore potenzio statico a 2
elettrodi

Potenziale Redox Sensore e trasmettitore in campo
Pompe volumetriche controllate in
frequenza




Frequenza

Sostanza/parametro Norma/e Attlwta{process minima di Monitqraggio
monitoraggio associato a
Composti
organoalogenati Una volta al
ENISO 9562
adsorbibili (AOX) (1) Tutte le mese (%)
attivitd/tutti i
Domanda biochimica Diverse norme EN processi U ta al
di ossigeno (BOD,) | disponibili (ad esempio EN mlll':/e ‘;e a
3) 1899-1, EN ISO 5815-1)
' o Norma EN disponibile Finissagaio con

Ritardanti di fiamma per alcuni eteri £8 Una volta

bromurati (1)

difenili polibromurati
(EN 16694)

ritardanti di

ogni tre mesi
flamma g

Domanda chimica
di ossigeno

(COD) (%)

Nessuna norma EN disponibile

Tutte le
attivitd/tutti i
processi

Una volta al
giomo () (0)

Colore

EN ISO 7887

Una volta al

Tintura
mese (2)

BAT 20

Indice di
idrocarburi (HOT) (1)

ENISO 9377-2

Tutte le
attivitd/tutti i
processi

Una volta ogni tre
mesi (7)

Metalli/
metalloidi

|Antimo-
nio (Sb)

Cromo
(Cr)

Diverse norme EN
disponibili (ad esempio EN
ISO 11885, EN ISO
17294-2, EN ISO 15586)

Pretrattamento
e/o tintura di
materiali tessili
in poliestere

Finissaggio
con ritardanti
di flamma
con triossido
di antimonio

con

(o}

a

(o}

Tintura

mordente
al cromo

coloranti
contenenti
cromo (ad
esempio
coloranti

compless

metallico)

Una volta al
mese (2)




Solfuri, a facile rilascio
(%)

Nessuna norma EN disponibile

coloranti allo

Rame (Cu) Tintura
Stampa con
. ) coloranti
Nichel (Ni)
Zinco (Zn) th:[e le. .
1 attivita/tutti 1
() processi
Diverse norme EN .
Cromo | disponibili (ad esempio EN | 1172 €0 | Una voliaal
Cr(VT) ISO 10304-3, EN ISO erome mese
23913)
Sono disponibili norme EN Pretrattamento | D decidere
. e g . delle ﬁbl‘e dl dopo la
] per alcuni pesticidi (ad esempio lana eregia :
Pesticidi (°) EN 12918, EN 16693, EN £85I | caratteriz-
1SO 27108) O zazione
putg dell’effluente (3)
Sostanze per- e R Tutte le Una volta ogni tre
polifluoroalchiliche Nessuna norma EN disponibile| ,iviatutti i mesigm
(PFAS) (1) pI‘OCCSSi
Tintura con Una volta alla

settimana o una

12260, EN ISO 11905-1)

Carbonio organico
totale (TOC) (%)

EN 1484

Fosforo totale (TP)

Diverse norme EN disponibili
(ad esempio EN ISO 6878,
ENISO 15681-1 e 15681-

2, ENISO 11885)

giomo (%) ()

zolfo volta al mese
A
Alehilfe- | g5 disponibili norme EN
nolie | yer ajcuni tensioattivi non
alchilfe- lionici come gli alchilfenoli Una volta ogni
noli | gli alchilfenoli etossilati tre mesi
ctossilati | (ENISO 18857-1 ¢ EN
(h ISO 18857-2)
Tensio
attivi
EN 903 per i tensioattivi
Al.tri anionici Una volta ogni
tensioat- . 7
tivi tre mesi (/)
Nessuna norma EN disponibile Tutte le
per i tensioattivi cationici | attivitd/tuttii
processi
~ Diverse norme EN Una volta al
|Azoto totale (TN) disponibili (ad esempio EN

Una volta al

giomo (%) (6)

Una volta al
giomo (°) (6




Solidi sospesi totali EN 872 Una volta al
(159 giomo (%)
Uova di
pesce EN ISO 15088
(Danio
rerio)
Dafnia
(Daphnia EN ISO 6341
magna Da decidere
Straus) in base a
una
... | Batteri Diverse norme EN valutazione
Tossicitd | fumine- | disponibili (ad esempio EN del rischio
©) scenti | 1SO 11348-1, EN ISO dopola
(Vibrio  |11348-2, EN ISO 11348-3) caratteriz-
fischeri) zazione
dell’effluent
Lente Diverse norme EN e (®)
d"acqua disponibili (ad esempio EN
(Lemna ISO 20079, EN ISO
minor) 20227)
Diverse norme EN disponibili
Alghe | (ad esempio EN ISO 8692,
EN ISO 10253, EN ISO
10710)

(1) Il monitoraggio ¢ di applicazione solo se le sostanze/i parametri in esame (compresi i gruppi di sostanze
o le singole sostanze in un gruppo di sostanze) sono considerati rilevanti nel flusso delle acque reflue sulla
base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

(2) Nel caso degli scarichi indiretti, la frequenza di monitoraggio pud essere ridotta a una volta ogni tre mesi
se I’impianto di trattamento delle acque reflue a valle ¢ progettato e attrezzato in modo adeguato per
abbattere gli inquinanti interessati.

(3) Il monitoraggio ¢ di applicazione solo in caso di scarico diretto.

(4) 11 monitoraggio della COD costituisce un’alternativa al monitoraggio del TOC. E preferibile monitorare
il TOC perché non comporta ['uso di composti molto tossici.

(5)Nel caso degli scarichi indiretti, la frequenza di monitoraggio pud essere ridotta a una volta al mese se
I’impianto di trattamento delle acque reflue a valle ¢ progettato e attrezzato in modo adeguato per abbattere
gli inquinanti interessati.

(6) Se i livelli di emissione si dimostrano sufficientemente stabili, la frequenza di monitoraggio puo essere
ridotta a una volta al mese.

(7) Nel caso degli scarichi indiretti, la frequenza di monitoraggio puo essere ridotta a una volta ogni sei mesi
se I’impianto di trattamento delle acque reflue a valle ¢ progettato e attrezzato in modo adeguato per
abbattere gli inquinanti interessati.

(8) La caratterizzazione dell’effluente viene effettuata prima di mettere in funzione I’impianto o prima di
aggiornare un’autorizzazione per la prima volta dopo la pubblicazione delle presenti conclusioni sulle BAT,
nonché dopo ogni modifica (ad esempio cambio di «formulay) che potrebbe aumentare il carico inquinante.

(9) Si puo utilizzare il parametro di tossicita piu sensibile o un’opportuna combinazione dei parametri di
tossicita.

Si veda il Piano di monitoraggio e controllo al punto 5.7.2 allegato all’istanza di riesame AIA



BAT 9. La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate nell’atmosfera almeno alla frequenza
indicata di seguito e conformemente alle norme EN. Qualora non siano disponibili norme EN,
la BAT consiste nell’applicare le norme ISO, le norme nazionali o altre norme internazionali
che assicurino la disponibilita di dati di qualita scientifica equivalente.

Frequenza
Sostanza/ Normal/e Attivita/processi minima di | yjopitoraggio
parametro monitoragglo | aqgociato a
0]
Gazatura
co EN 15058 Combustione [Jna volta ogni _
re anni
Laminazione a fiamma
Gazatura
Combustione Una volta
Polveri EN 13284-1 , ) BAT 27
I’anno (%)
Trattamenti termici associati a
pretrattamento, tintura, stampa e
finissaggio
Rivestimento (4)
CMR (diversi Laminazione a fiamma (%)
dalla Nessugell\I Una volta
. norma . . ) —
fg;maldelde) disponibile Finissaggio (%) I’anno
Trattamenti termici associati a
rivestimento, laminazione e
finissaggio (4)
Rivestimento (4)
. Laminazione a fiamma
Norma EN in Una volta
Formaldeide (3) fase di Stampa (4) 1anno BAT 26
elaborazione
Gazatura
Finissaggio (4)
Rivestimento (4)
Stampa (5)
3 EN ISO 21877 inissaggio (4 Una volta BAT 28
NH; (%) Finissaggio (*) 1’anno
Trattamenti termici associati a
rivestimento, stampa e finissaggio
4
)
INOx EN 14792 Gazatura Una volta ogni —




Combustione tre anni

. Una volta ogni
5 _
SO, (°) EN 14791 Combustione tre anni

Rivestimento

Tintura

Finissaggio

Laminazione

Una volta
TCOV (3) EN 12619 Stampa Pant Z"( ) BAT 26

Gazatura

Termofissazione o termofissaggio

Trattamenti termici associati a
rivestimento, tintura, laminazione,
stampa e finissaggio

(1) Per quanto possibile, le misurazioni vengono effettuate al livello massimo di emissioni atteso in
condizioni di esercizio normali.

(2) Nel caso di una portata massica di polveri inferiore a 50 g/h, la frequenza minima di monitoraggio puo essere ridotta
auna volta ogni tre anni.

(3) I risultati del monitoraggio sono comunicati insieme al rapporto aria-tessuto corrispondente.

(4) Il monitoraggio ¢ di applicazione solo se la sostanza in esame ¢ considerata rilevante nel flusso degli scarichi
gassosi sulla base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

(5) Il monitoraggio non ¢ di applicazione se come combustibile viene utilizzato solo gas naturale o solo gas
di petrolio liquefatto.

(6) Nel caso di una portata massica di TCOV inferiore a 200 g/h, la frequenza minima di monitoraggio puo essere ridotta
auna volta ogni tre anni.

NON APPLICABILE
Si precisa che il monitoraggio delle emissioni per le attivita e i processi indicati nella BAT non rientrano tra

quelli eserciti della Pettinatura.

Si precisa comunque che le emissioni in atmosfera significative sono monitorate periodicamente e sono
rispettivamente i punti di emissione 5, 6 e 13.

I campionamenti sono eseguiti sulla base delle norme nazionali e degli standard EN.



tempistiche definite nel

punto specifico.

1.1.3. Consumo di acqua e produzione di acque reflue
BAT 10. Al fine di ridurre il consumo di acqua e la produzione di acque reflue, la BAT consiste
nell’applicare le tecniche a, b e c e un’opportuna combinazione delle tecniche da d a j riportate
di seguito.
Tecnica Descrizione Applicabilita
Tecniche di gestione
[l piano di gestione delle risorse idriche e gli audit
idrici fanno parte del sistema di gestione
ambientale (cfr. BAT 1) e comprendono:
— diagrammi di flusso e bilanci di massa idrici
degli impianti e dei processi nel quadro
dell’inventario degli input e degli output di
cui alla BAT 2;
Piano di | — definizione di obiettivi di efficienza idrica; Il livello di dettaglio del
gestione | — applicazione di tecniche di ottimizzazione | piano di gestione delle
delle idrica (controllo del consumo idrico, | risorse idriche e degli
a. risorse riutilizzo/riciclo, individuazione e | audit idrici dipendera in
idriche e riparazione delle perdite). generale dalla natura,
audit Gli audit idrici sono effettuati almeno una volta | dalle dimensioni e dalla
idrici I’anno per garantire il raggiungimento degli | complessita dell’impianto.
obiettivi del piano di gestione delle risorse idriche e
il seguito e I’attuazione delle raccomandazioni
degli audit idrici.
Il piano di gestione delle risorse idriche e gli audit
idrici possono essere integrati nel piano generale di
gestione delle risorse idriche di un sito industriale
di piu ampie dimensioni.
Il piano di gestione idrico verra implementato nel sistema di gestione di cui alla BAT 1, secondo le

Ottimizza
zione
della

produzio

ne

Comprende:

— combinazione ottimizzata dei processi (ad
esempio  combinare i  processi  di
pretrattamento, evitare 1’imbianchimento dei
materiali tessili prima della tintura in tonalita
scure);

— programmazione ottimizzata dei processi
discontinui (ad esempio tingere i materiali
tessili in tonalita scure dopo quelli in tonalita
chiare nella stessa apparecchiatura per la
tintura).

Generalmente applicabile

APPLICATA

Tecniche di progettazione e funzionamento




L’applicabilita agli
impianti esistenti puo
essere limitata dalla
configurazione del sistema
di raccolta dell’acqua e dalla
mancanza di spazio per
serbatoi di stoccaggio
temporaneo.

NON APPLICABILE
L’applicabilita puo essere
limitata dalle
caratteristiche dei materialj
tessili /o dalle specifiche
del prodotto.

NON APPLICABILE
nei processi della
Pettinatura

Generalmente applicabile.
NON APPLICABILE
nei processi della
Pettinatura

L’applicabilita della
pulizia senz’acqua negli
impianti esistenti puod
essere limitata
dall’accessibilita alle

Comprende:
1 pulizia senz’acqua, ad esempio sfregando o
spazzo- lando le superfici interne dei serbatoi e

Pulizia procedendo alla prepulizia meccanica di racle, apparecchiature (ad esempio
£ ottl’mlzzata schermi a cilindro e fusti contenenti paste di sistemi chiusi e
dell apparec- stampa (cfr. BAT 44); semichiusi).
chiatura 2 pulizia in piu fasi con quantita ridotte di acqua; PARZIALMENTE
APPLICATA

I’acqua dell’ultima fase di pulizia puo essere
riutilizzata per pulire un’altra  parte
dell’apparecchiatura.

1 SI vasche di lavaggio
vengo pulite rimuovendo
residui o incrostazioni.
2NO

L’utilizzo di serbatoi
ausiliari negli impianti
esistenti puo essere
limitato dalla mancanza
di spazio.

NON APPLICABILE i
processi aziendali sono
continui

Generalmente applicabile.
APPLICATA

1 lavaggio della lana
avviene in contro
corrente. La  struttura
impiantistica  chiamatal
colonna di lavaggio ¢
composta una da 5
vasche poste in serie e
I’altra linea da 6 vasche
che operano in|
controcorrente tra lana e
fluido di lavaggio.

Il flusso di acqua di
rocesso ¢ alimentato




sulla ultima vasca e
rasferito in
controcorrente al flusso
della lana lungo la|
colonna di lavaggio.

1 fine di ridurre i
consumi di acqua
quest'ultima ¢ alimentata
in controcorrente  alla
lana, cio¢ l'acqua pulita
iene a contatto solo con
la lana da risciacquare.

Tecniche di riutilizzo e riciclo

Generalmente applicabile
PPLICATA

Le acque reflue depurate
sono in parte rinviate allal
colonna di lavaggio e
ello  specifico nella
asca 1 e sono inoltre
tilizzate per I’eventuale
lavaggio delle vasche.

Generalmente applicabile
NON APPLICABILE.

Tabella 1.1
Livelli indicativi di prestazione ambientale per consumo specifico di acqua
Trattamento/i specifico/i Livelli indizzllltril:/lial(g)ledia
(m3/t)

Imbianchimento Discontinuo 10-32 ()

Continuo 3-8
Purga di materie cellulosiche Discontinuo 5-15 ()

Continuo 5-12 ()
Sbozzimatura di materie cellulosiche 5-12 ()
Imbianchimento, purga e sbozzimatura combinati di materie cellulosiche 9-20 (1)
Mercerizzazione 2-13 (1)
Lavaggio di materiali sintetici 520 (1)

Tessuto 10-150 (1)
Tintura discontinua Filato 3-140 (1) 3




Fibre sciolte 13-60

Tintura continua 2-16 (1) 3)

(1) Il limite inferiore dell’intervallo puo essere raggiunto con un livello elevato di riciclo dell’acqua (ad esempio siti
con gestione delle risorse idriche integrata per diversi impianti).

(2) L’intervallo si applica anche alla tintura discontinua combinata di filati e fibre sciolte.

(3) 1l limite superiore dell’intervallo puo arrivare fino a 100 m3t per gli impianti che utilizzano una combinazione di
processi continui e discontinui.

Per il monitoraggio si veda la BAT 6.

NON APPLICABILE — In azienda non sono presenti i trattamenti specifici indicati nella tabella.

Efficienza energetica

‘ Tecnica | Descrizione | Applicabilita ‘

Tecniche di gestione

Il livello di dettaglio del
piano di efficienza
energetica e degli audit
dipendera in generale
dalla natura, dalle
dimensioni e dalla
complessita
dell’impianto.

PPLICATA - E’ stata eseguita la diagnosi energetica redatta a novembre 2023 e contestualmente
stabilito un piano di miglioramento dell’efficienza energetica.

Generalmente applicabile.
PPLICATA

Selezione e ottimizzazione dei processi e delle apparecchiature

Generalmente applicabile.
PPLICATA

Vengono svolte le]
anutenzioni periodiche,)
€ stato recentemente
sostituito il cogeneratore
con un modello piyf
erformante,




coibentazione delle
ubazioni dei fluidi caldi,|
ecc.

Generalmente applicabile
PARZIALMENTE

VD. BAT SPECIFICA|

coibentazione delle
ubazioni dei fluidi caldi.
Si rimanda inoltre anche
alla BAT 32

Potrebbe non essere
applicabile se il tessuto
non ¢ in grado di
assorbire sostanze
chimiche (assorbimento
residuo insufficiente).

NON APPLICABILE perf

tipo di processo non
presente in azienda

L’applicabilita negli
impianti esistenti puo
essere limitata dalla
configurazione
dell’impianto e/o dalla
mancanza di spazio.

APPLICATA

Tecniche di recupero di calore

Generalmente
applicabile.

) APPLICATA - Ricircolo dell’acqua calda di raffreddamento con
scambiatori di calore a servizio del motore del cogeneratore.
’acqua di raffreddamento viene riutilizzata per le vasche dei lavaggi.

i) APPLICATA
Recupero del calore con gli scambiatori a servizio della sezione dij
estrazione del grasso di lana.




Dal secondo bagno di lavaggio si recupera la parte grassa, mediante
riscaldamento del bagno. L’emulsione di acqua e grasso risultante dalla
seconda vasca di lavaggio ¢ inviata nel locale adiacente al reparto
lavaggio, dove avviene la separazione della frazione grassa dalla fase
acquosa, tramite un processo di centrifugazione e da qui viene
recuperato il calore delle acque di scarico, infatti I’acqua viene inviata
allo scambiatore di calore, previo passaggio nei filtri, e poi utilizzata nel
nelle centrifughe del grasso di lana.

PPPLICATA - Viene effettuato il recupero del calore delle condense degli essiccatoi




Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Applicabile unicamente
agli impianti nuovi o in
sede di modifica
sostanziale dell’impianto

NON APPLICABILE

erra applicata nel caso in
cui si provveda alla
sostituzione del sistema

Generalmente
applicabile.




BAT 13. r

Tecnica Descrizione Applicabilita

Tecniche per ridurre 'uso del riscaldamento

Generalmente applicabile
APPLICATA

Tecniche di progettazione e funzionamento

pplicabile unicamente
agli impianti nuovi o in
sede di modifica
sostanziale dell’impianto.
ON APPLICABILE
on sono presenti le
rameuse

Generalmente applicabile.
APPLICATA
Monitoraggio sul software
SCADA della temperatural
e del tasso di umidita

pplicabile unicamente
agli impianti nuovi o in
sede di modifica
sostanziale dell’impianto.
ON APPLICABILE

Tecniche di recupero di calore

Applicabile solo in
presenza di un flusso
sufficiente di scarichi

gassosi.

NON APPLICABILE —
non risulta applicabile in
quanto la portata e la




temperatura dei flussi
gassosi non ¢ sufficiente
da permettere un
recupero di calore
sufficiente da
giustificarne la
realizzazione, come
indicato nelle note di
applicabilita della BAT

Tabella 1.2

Livelli indicativi di prestazione ambientale per consumo specifico di energia

Livello indicativo (MEDIA annua)
Processo (MWh/t)
Trattamento termico 0,544

Per il monitoraggio si veda la BAT 6.

1.1.5. Gestione, consumo e sostituzione delle sostanze chimiche

I. una politica volta a ridurre il consumo di sostanze chimiche di processo ¢ i rischi ad esse associati, comprendente
una politica di approvvigionamento che selezioni sostanze chimiche di processo meno dannose ¢ i relativi fornitori,
allo scopo di ridurre al minimo 1’uso di sostanze pericolose e sostanze estremamente preoccupanti e i rischi
associati, nonché di evitare I’acquisto di una quantita eccessiva di sostanze chimiche di processo. La selezione
delle sostanze chimiche di processo si basa su:

a. analisi comparativa della bioeliminabilita/biodegradabilita, dell’ecotossicita e delle possibilita di rilascio
nell’ambiente (che nel caso delle emissioni nell’atmosfera puo essere determinato utilizzando ad
esempio i fattori di emissione — cft. sezione 1.9.1);

b. caratterizzazione dei rischi associati alle sostanze chimiche di processo in base alla relativa
classificazione di pericolo, ai percorsi nell’impianto, alle possibilitd di rilascio e al livello di
esposizione;

c. potenziale di recupero e riutilizzo (cfr. BAT 16, lettere f e g, e BAT 39);

d. analisi periodica (ad esempio annuale) delle possibilita di sostituzione per individuare potenziali nuove
alternative piu sicure all’uso di (gruppi di) sostanze pericolose ¢ di sostanze estremamente preoccupanti
quali PFAS, ftalati, ritardanti di fiamma bromurati ¢ sostanze contenenti cromo esavalente. A tal fine si
possono modificare i processi o utilizzare altre sostanze chimiche di processo con un impatto ambientale
inferiore o nullo;

e. analisi anticipata delle modifiche normative relative alle sostanze pericolose e alle sostanze
estremamente preoccupanti, e salvaguardia della conformita alle disposizioni giuridiche applicabili.

L’inventario delle sostanze chimiche di processo (cfr. BAT 15) puo essere utilizzato per fornire ¢ conservare le
informazioni necessarie per la scelta delle sostanze chimiche di processo.

I criteri di scelta delle sostanze chimiche di processo e dei relativi fornitori possono basarsi su sistemi o
norme di certificazione. In tal caso occorre verificare periodicamente la conformita delle sostanze chimiche di



processo e dei relativi fornitori a tali sistemi o norme;

II. obiettivi e piani d’azione tesi a evitare o ridurre 'uso di sostanze pericolose e di sostanze estremamente
preoccupanti e i rischi ad esse associati;

I11. elaborazione e attuazione di procedure per 1’approvvigionamento, la manipolazione, lo stoccaggio ¢ I’uso delle
sostanze chimiche di processo (cfr. BAT 21), lo smaltimento di rifiuti contenenti sostanze chimiche di processo e
la restituzione delle sostanze chimiche di processo inutilizzate (cfr. BAT 29, lettera d) al fine di prevenire o ridurre
le emissioni nell’ambiente.

Applicabilita
Il livello di dettaglio del CMS dipendera in generale dalla natura, dalle dimensioni e dalla complessita
dell’impianto.

APPLICATA — Nel sistema di gestione ambientale ¢ presente la procedura specifica di gestione che tiene
conto di quanto gia attuato e degli ulteriori requisiti della BAT per quanto gia in essere.

Descrizione
L’inventario delle sostanze chimiche ¢ informatizzato e contiene informazioni riguardanti:

— Dl’identita delle sostanze chimiche di processo;

— le quantita, I'ubicazione e la deperibilita delle sostanze chimiche di processo acquistate,
recuperate (cfr.

BAT 16, lettera g), stoccate, utilizzate e restituite ai fornitori;

— la composizione e le proprieta fisico-chimiche delle sostanze chimiche di processo (ad
esempio solubilita, pressione di vapore, coefficiente di ripartizione n-ottanolo/acqua),
comprese le proprieta con effetti negativi sull’ambiente e/o sulla salute umana (ad esempio
ecotossicita, bioeliminabilita/biodegradabilita).

Tali informazioni possono essere desunte dalle schede di dati di sicurezza, dalle schede tecniche o da altre fonti.

APPLICATA - ¢ presente un inventario delle sostanze chimici utilizzate (Chemical inventory) con
I’indicazione di: nome commerciale, classe prodotto, reparti coinvolti, stato fisico, frasi R|H, Q.ta utilizzo
annuo, Produttore, confezione stoccaggio, luogo stoccaggio, temperatura ebollizione, sostanze pericolose
contenute e le ulteriori informazioni richieste sono indicate anche all’interno dell’istanza di AIA.

F

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Generalmente applicabile.
PPLICATA

on applicabile al

lavaggio e al risciacquo
ON APPLICABILE non|
vengono usati agenti
complessanti




L’applicabilita puo essere
limitata dalla disponibilita
di enzimi adeguati.
ON APPLICABILE non|
sono disponibili enzimi
specifici

L’ applicabilita agli
impianti  esistenti  puo
limitata  dallal
ancanza di spazio, dalla
distanza tra le macchine
di preparazione e quelle di
roduzione o da cambi
frequenti delle sostanze]
chimiche e dei bagni di
rocesso.

PPLICATA sistema)
automatico di dosaggio
dei prodotti chimici nellal
asche di lavaggio

Generalmente applicabile.
PPLICATA

Generalmente applicabile
ON APPLICABILE .

Generalmente applicabile.
PPLICATA

Tecnica Descrizione

Applicabilita

Generalmente applicabile.

PPLICATA - , in|
quanto vengono utilizzati
rodotti tensioattivi senza
alchilfenoli e gli
alchilfenoli etossilati nel
ciclo produttivo.

Generalmente applicabile.
NON APPLICABILE, in
quanto tali sostanze non
vengono usate nel ciclo
produttivo.




Tecnica Descrizione Applicabilita

Generalmente applicabile
NON APPLICABILE, in
quanto tali sostanze non
vengono usati nel ciclo.

1.1.6. Emissioni nell’acqua

— tecniche integrate nei processi (cfr. BAT 10 e conclusioni sulle BAT nelle sezioni da 1.2 a 1.7);

— tecniche per recuperare e riutilizzare 1 bagni di processo (cfr. BAT 10, lettera j, ¢ BAT 39),
raccolta separata dei flussi di acque reflue e delle paste (ad esempio paste di stampa e di
rivestimento) contenenti carichi elevati di inquinanti che non possono essere trattati
adeguatamente mediante trattamento biologico. Flussi e paste vengono pretrattati (cfr. BAT 19)
oppure gestiti come rifiuti (cfr. BAT 30);

— tecniche di trattamento (finale) delle acque reflue (cfr. BAT 20). (impianto di depurazione delle

acque reflue)

Descrizione
La strategia integrata per la gestione e il trattamento delle acque reflue si basa sulle informazioni fornite
dall’inventario degli input e degli output (cfr. BAT 2).

APPLICATA (siveda anche la BAT10)

Descrizione
Tali flussi e paste includono:

— bagni esausti di tintura, rivestimento o finissaggio mediante foulardaggio, risultanti da trattamenti
continui ¢/0 semicontinui;

— bagni di sbozzimatura;
— paste di stampa e di rivestimento esauste.

Il pretrattamento ¢ effettuato nel quadro di una strategia integrata di gestione e trattamento delle acque reflue (cft.
BAT 18) e di norma ¢ necessario per:



— proteggere il trattamento biologico delle acque reflue (a valle) da composti inibitori o tossici;

— rimuovere i composti che non sono abbattuti in misura sufficiente durante il trattamento biologico
delle acque reflue (ad esempio composti tossici, composti organici scarsamente biodegradabili,
composti organici presenti in carichi elevati, metalli);

— rimuovere i composti che altrimenti potrebbero essere dispersi nell’atmosfera dal sistema di raccolta
o durante il trattamento biologico delle acque reflue (ad esempio il solfuro);

— rimuovere i composti che hanno altri effetti negativi (ad esempio corrosione delle apparecchiature,
reazioni indesiderate con altre sostanze, contaminazione dei fanghi delle acque reflue).

I composti da rimuovere comprendono ritardanti di fiamma organofosforici e bromurati, PFAS, ftalati e
composti contenenti cromo esavalente.

Generalmente il pretrattamento di questi flussi di acque reflue ¢ realizzato il piu vicino possibile alla fonte per
evitare la diluizione. Le tecniche di pretrattamento utilizzate dipendono dagli inquinanti interessati € possono
includere 1’adsorbimento, la filtrazione, la precipitazione, 1’ossidazione chimica o la riduzione chimica (cft.
BAT 20).

La bioeliminabilitd/biodegradabilita dei flussi di acque reflue e delle paste prima che siano inviati al trattamento
biologico a valle ¢ pari almeno:

— all’80 % dopo sette giorni (per i fanghi adattati), se determinata secondo la norma EN ISO 9888,
oppure

— al 70 % dopo 28 giorni, se determinata secondo la norma EN ISO 7827. Per il monitoraggio si
veda laBAT 7.

NON APPLICABILE al processo di produzione



Inquinanti abitualmente interessati Applicabilita

Tecnica (1)

Pretrattamento di singoli flussi di acque reflue, ad esempio

Generalmente applicabile.

.
:

Pretrattamento di flussi di acque reflue combinati, ad esempio

Generalmente applicabile.

Trattamento primario, ad esempio

Generalmente applicabile.

Generalmente applicabile.

Trattamento secondario (trattamento biologico), ad esempio



Generalmente applicabile.

La nitrificazione pu6 non
essere applicabile in caso
di concentrazioni elevate di
cloruri (ad esempio
superiori a 10 g/l) o se la
temperatura delle acque
reflue ¢ bassa (ad esempio
al di sotto dei 12 °C).

Trattamento terziario, ad esempio

Generalmente applicabile.

Trattamento avanzato per il riciclo delle acque reflue, ad esempio (2)

Generalmente applicabile.

1) Le descrizioni delle tecniche figurano nella sezione 1.9.3.

2) E possibile ridurre al minimo lo scarico di acque reflue (ad esempio «scarico a zero liquidi») utilizzando
una combinazione di tecniche, comprese le tecniche di trattamento avanzato per il riciclo delle
acque reflue.



Tabella 1.3

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi diretti
NON APPLICABILE - solo per scarichi diretti

(AOX) (3)

Domanda chimica di ossigeno (COD)
4

Tutte le attivita/tutti i processi

BAT-AEL (!
Sostanza/Parametro Attivita/processi (mg/l) ©
Composti organoalogenati adsorbibili 0.1-0.4 (3)

40-100 (3) (0)

Indice di idrocarburi (HOIL) (3) 1-7
Pretrattamento e/o tintura di
materiali tessili in
Antimonio (Sb) poliestere 0,1-0,2 (7
Finissaggio con ritardanti di flamma
con triossido di antimonio
. .1 Tintura con mordente al cromo o coloranti
Metalli/metalloidi - \cromo (Cr) contenenti cromo (ad esempio coloranti| 0,01-0,1 (8)
a complesso metallico)
Rame (Cu) ) . 0,03-0,4
Tintura Stampa con coloranti
Nichel (Ni) 0,01-0,1 (%)
Zinco (Zn) (2) Tutte le attivita/tutti i processi 0,04-0,5 (10

Solfuri, a facile rilascio (S2°)

Tintura con coloranti allo zolfo

<1

|Azoto totale (TN)

Carbonio organico totale (TOC) (4)

Fosforo totale (TP)

Solidi sospesi totali (TSS)

Tutte le attivita/tutti i processi

5-15 (11

13-30 () (12)

0,4-2

5-30




(1) I periodi di calcolo dei valori medi sono definiti nelle considerazioni generali.
2 I BAT-AEL sono di applicazione solo se la sostanza/il parametro in esame ¢ considerata/o rilevante

nel flusso delle acque reflue sulla base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.
@) Il limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,8 mg/l se si tingono fibre di
poliestere e/o modacriliche.

@ Si applica il BAT-AEL per la COD o il BAT-AEL per il TOC. Quest’ultimo ¢ da preferirsi
perché il monitoraggio del TOC non comporta 1’uso di composti molto tossici.

() 11 limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 150 mg/1:

— se la quantita specifica di acque reflue scaricate ¢ inferiore a 25 m3/t di materiali tessili trattati come

media mobile annuale; o

— se D’efficienza di abbattimento ¢ > 95 % come media mobile annuale.

(6) Per la domanda biochimica di ossigeno (BOD) non si applicano i BAT-AEL. A titolo indicativo, il
livello medio annuale della BODs negli effluenti provenienti da un impianto di trattamento
biologico di acque reflue ¢ in genere < 10 mg/1.

m Il limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 1,2 mg/l se si tingono fibre di
poliestere e/o modacriliche.

@ II limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,3 mg/1 se si tingono fibre di
poliammide, lana o seta utilizzando coloranti a complesso metallico.

@ 1l limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,2 mg/I se si tinge o si stampa con
coloranti o pigmenti reattivi contenenti nichel.

(0)II limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,8 mg/l se si trattano fibre di
viscosa o si tinge utilizzando coloranti cationici contenenti zinco.

(1)1l BAT-AEL puo non applicarsi se la temperatura delle acque reflue ¢ bassa (ad esempio al di sotto dei
12 °C) per un periodo prolungato.

(111 limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 50 mg/l:

— se la quantita specifica di acque reflue scaricate ¢ inferiore a 25 m 3/t di materiali tessili trattati come
media mobile annuale; o

— se efficienza di abbattimento ¢ > 95 % come media mobile annuale.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

NON APPLICABILE
Tabella 1.4

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi indiretti
INDICAZIONI _SPECIFICHE CIRCA I’APPLICAZIONE DEI LIMITI DI SCARICO SONO
RIPORTATE NELLA SCHEDA BASE e nel PMC

BAT-1(§])<3L A

Sostanza/Parametro Attivita/processi
(mg/l)
Composti organoalogenati adsorbibili Tutti i processi 0.1-0.4 (4)
(A0X) () -
Indice di idrocarburi (HOI) (3) Tutti i processi 1-7

Pretrattamento /o tintura di materiali
tessili in poliestere
Antimonio (Sb) 0,1-0,2 (5)
Finissaggio con ritardanti di flamma con
triossido di antimonio

Tintura con mordente al cromo o 6
Metalli/metalloidi [Cromo (Cr) coloranti contenenti cromo (ad esempio | 0,01-0,1 (®)
coloranti a complesso metallico)

Rame (Cu) Tintura , 0,03-0,4
Stampa con coloranti

Nichel (Ni Tintura ; 7
ichel (N Stampa con coloranti 0.01-0,1-()




Zinco (Zn) () [Tutti i processi 0,04-0,5 (8

Solfuri, a facile rilascio (S2-) Tintura con coloranti allo zolfo <1

M 1 %:riodi di calcolo dei valori medi sono definiti nelle considerazioni generali.

I BAT-AEL possono non essere d’applicazione se I'impianto di trattamento delle acque reflue a valle ¢
rogettato e attrezzato in modo adeguato per abbattere gli inquinanti interessati, purché cio non comporti un
ivello piu elevato di inquinamento ambientale.

) IBAT-AEL sono di applicazione solo se la sostanza/il parametro in esame ¢ considerata/o rilevante nel flusso

delle acque reflue sulla base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

@ Il limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,8 mg/l se si tingono fibre di poliestere

e/o modacriliche.

) II limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 1,2 mg/l se si tingono fibre di poliestere

e/0 modacriliche.

6 1l limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,3 mg/l se si tingono fibre di poliammide,
lana o seta utilizzando coloranti a complesso metallico.

m 11 limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL pu¢ arrivare fino a 0,2 mg/l se si tinge o si stampa con
coloranti o pigmenti reattivi contenenti nichel.

®) Il limite superiore dell’intervallo dei BAT-AEL puo arrivare fino a 0,8 mg/1 se si trattano fibre di viscosa o si

tinge utilizzando coloranti cationici contenenti zinco.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

1.1.7. Emissioni nel suolo e nelle acque sotterranee

Tecnica Descrizione Applicabilita

Generalmente applicabile.
APPLICATA




APPLICATA
Si veda il piano di
monitoraggio e controllo
Punto 6.1 - Sistemi di
controllo delle fasi
critiche del processo

L applicabilita agli
impianti  esistenti  puo
essere  limitata  dalla
ancanza di spazio.
PPLICATA - sono|
resenti arce dedicate al|
deposito  di  prodotti

APPLICATA — sono presenti bacini di contenimento sui serbatoi fissi di stoccaggio e sistemi di raccolta
degli sversamenti nelle aree di scarico, movimentazione ed utilizzo dei prodotti chimici.

Tutte le aree di movimentazione ed utilizzo dei prodotti chimici sono inoltre dotate di pavimentazioni
impermeabili.

I bacini di contenimento ed i sistemi di stoccaggio dei prodotti sono gia sottoposti a verifiche periodiche di
controllo dell’integrita dei sistemi.

I prodotti incompatibili sono stoccati lontano tra di loro e con bacini di contenimento separati.

Sono adottate le tecniche di svuotamento degli imballaggi descritte.



1.1.8. Emissioni nell’atmosfera

Applicabilita
Nel caso degli impianti esistenti I’applicabilita puo essere limitata da vincoli operativi o dall’elevato volume di aria
da estrarre.

APPLICATA Non si rileva in azienda la presenza di emissioni diffuse significative. Tutte le emissioni
significative originate dagli impianti sono gia captate e convogliate all’esterno nelle relative emissioni in
atmosfera gia oggetto di autorizzazione ed individuate nel quadro riassuntivo delle emissioni riportato nella
scheda L della documentazione di riesame dell’ AIA.

In considerazione di quanto sopra si ritiene non ci sia necessita di attuare interventi o operazioni di maggior
contenimento delle emissioni rispetto a quanto gia in essere.

Descrizione
Il trattamento combinato degli scarichi gassosi con caratteristiche analoghe garantisce maggiori efficacia ed
efficienza rispetto al trattamento separato dei singoli flussi di scarichi gassosi. La misura in cui ¢ possibile
limitare il numero di punti di emissione dipende da fattori tecnici (ad esempio la compatibilita dei singoli flussi di
scarichi gassosi) ed economici (ad esempio la distanza tra i diversi punti di emissione). Si presta attenzione a che la
limitazione del numero di punti di emissione non risulti nella diluizione delle emissioni.

APPLICATA - Applicata compatibilmente con le caratteristiche tecniche degli impianti presenti definite dai
rispettivi costruttori.

NON APPLICABILE — nel ciclo produttivo non sono esercite lavorazioni di pulitura a secco o purga con
solvente organico.

Applicabilita
L’applicabilita puo essere limitata dalla struttura della maglia.

NON APPLICABILE — nel ciclo produttivo non sono esercite lavorazioni termofissazione o termofissaggio.



BAT 26. Al fine di evitare o ridurre le emissioni nell’atmosfera di composti organici risultanti dalla
gazatura, dal trattamento termico, dal rivestimento e dalla laminazione, la BAT consiste
nell’utilizzare una delle tecniche indicate di seguito o una loro combinazione.

Tecnica Inquinanti abitualmente interessati Descrizione

Tecniche di prevenzione

Le miscele a basse emissioni
di composti organici sono

Scelta e utilizzo di scelte e utilizzate tenendo
miscele di sostanze conto delle specifiche del
chimiche prodotto (cfr. BAT 14,

a. |(«formule») che Composti organici BAT 17,BAT 50,
comportano basse BAT 51). Per lascelta
emissioni di si possono utilizzare ad
composti organici esempio i fattori di

emissione (cfr. sezione
1.9.1).

Tecniche di riduzione

b. | Condensazione Composti organici, esclusa la formaldeide

Ossidazione termica | Composti organici

Cft. sezione 1.9.2.

d. | Lavaggio a umido Composti organici
e. | Adsorbimento Composti organici, esclusa la formaldeide
Tabella 1.5

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di composti organici e formaldeide
convogliate nell’atmosfera

BAT-AEL (media del
Attivita/processi (compresi i trattamenti termici periodo di
associati) campionamento)

(mg/Nm3)

Sostanza/Parametro

Rivestimento (1)

Laminazione a flamma

Formaldeide Stampa (1) 15 (3) ()

Gazatura

Finissaggio (1)

Rivestimento

Tintura

Finissaggio
TCOV Laminazione 3-40 A (h 6)
Stampa
Gazatura

Termofissazione o termofissaggio




1) I BAT-AEL ¢ di applicazione solo se la formaldeide ¢ considerata rilevante nel flusso degli
scarichi gassosi sulla base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

(2) Per le attivita elencate nell’allegato VII, parte 1, punti 3 e 9, della IED, gli intervalli dei BAT-
AEL si applicano solo se determinano livelli di emissione inferiori ai valori limite di emissione
di cui alle parti 2 e 4 del medesimo allegato.

3) Per 1 processi di finissaggio con agenti «easy care» per la facilita di trattamento,
idrorepellenti/oleorepellenti/antisporco e/o ritardanti di fiamma, il limite superiore dell’intervallo
BAT-AEL puo arrivare fino a 10 mg/Nrn-”.

4 Generalmente il limite inferiore dell’intervallo dei BAT-AEL si raggiunge ricorrendo all’ossidazione
termica.

(5) I BAT-AEL non ¢ di applicazione se la portata massica di TCOV ¢ inferiore a 200 g/h per il
punto o i punti di emissione in cui:

— non sono utilizzate tecniche di abbattimento; e
— nessuna sostanza CMR ¢ considerata rilevante nel flusso degli scarichi gassosi sulla base
dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

Per il monitoraggio si veda la BAT 9.
NON APPLICABILE nel processo produttivo non sono esercite lavorazioni indicate nella BAT

BAT 27. Al fine di ridurre le emissioni di polveri convogliate nell’atmosfera risultanti dalla gazatura e
dai trattamenti termici, esclusi la termofissazione e il termofissaggio, la BAT consiste
nell’utilizzare una delle tecniche indicate di seguito o una loro combinazione.

Tecnica Descrizione

Cfr. sezione 1.9.2. I cicloni sono utilizzati
principalmente come pretrattamento prima di un
ulteriore abbattimento delle polveri (ad esempio per

le polveri grossolane).

a. Ciclone

b. Precipitatore elettrostatico (ESP)

Cft. sezione 1.9.2.
C. Lavaggio a umido

Tabella 1.6

Livello di emissione associato alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di polveri convogliate nell’atmosfera
risultanti dalla gazatura e dai trattamenti termici, esclusi la termofissazione e il

termofissaggio
BAT-AEL (media del periodo di
Sostanza/Parametro . 3
campionamento) (mg/Nm>)
Polveri <2-10 ()

(1) Il BAT-AEL non ¢ di applicazione se la portata massica di polveri ¢ inferiore a 50 g/h per il punto o i
punti di emissione in cui:

— non sono utilizzate tecniche di abbattimento; e

— nessuna sostanza CMR ¢ considerata rilevante nel flusso degli scarichi gassosi sulla base
dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

Per il monitoraggio si veda la BAT 9.

NON APPLICABILE nel processo produttivo non sono esercite lavorazioni indicate nella BAT.



BAT 28. Al fine di prevenire o ridurre le emissioni di ammoniaca convogliate nell’atmosfera risultanti
dai processi di rivestimento, stampa e finissaggio, compresi i trattamenti termici a essi

associati, la BAT consiste nell’utilizzare una delle tecniche indicate di seguito o una loro
combinazione.

Tecnica | Descrizione

Tecniche di prevenzione

Le miscele a basse emissioni di ammoniaca sono
Scelta e utilizzo di miscele di sostanze ~ [Seelte ¢ utilizzate tenendo conto delle specifiche

a. [chimiche («formule») che comportano basse (€] prodotto (cfr. BAT 14, BAT 17, BAT 46, BAT
emissioni di ammoniaca 47, BAT 50, BAT S . o )
Per la scelta si possono utilizzare ad esempio i fattori
di emissione (cfr. sezione 1.9.1).

Tecniche di riduzione

b. Lavaggio a umido Cft. sezione 1.9.2.

Tabella 1.7

Livello di emissione associato alle BAT (BAT-AEL) per le emissioni di ammoniaca convogliate
nell’atmosfera risultanti dai processi di rivestimento, stampa e finissaggio, compresi i trattamenti
termici ad essi associati

BAT-AEL (1 ia del periodo di

Sostanza/Parametro ca(m)p(i';’,f’flnffgfo)p eriodo di
(mg/Nm>)
NH; 3-10 (2)

(1) I BAT-AEL ¢ di applicazione solo se I’NH3 € considerato rilevante nel flusso degli scarichi gassosi
sulla base dell’inventario degli input e degli output di cui alla BAT 2.

2 II limite superiore dell’intervallo BAT-AEL puo arrivare fino a 20 rng/Nm3 se si utilizza

solfammato di ammonio come ritardante di fiamma o ammoniaca per la polimerizzazione (cft.
BAT 50).

Per il monitoraggio si veda la BAT 9.

NON APPLICABILE nel processo produttivo non sono esercite lavorazioni indicate nella BAT

1.1.9.  Rifiuti

BAT 29. Al fine di prevenire o ridurre la produzione di rifiuti e ridurre la quantita di rifiuti avviati a
smaltimento, la BAT consiste nell’utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita

[l piano di gestione dei rifiuti ¢ parte
integrante del sistema di gestione ambientale

(cfr. BAT 1) e consiste in una serie di Il Tivello di dettaglio del

beoisiize it o piano di gestione dei
Piano di gestione dei | — ridurre al minimo la produzione di rifiuti dipendera in
a. s rifiuti: generale dalla natura,
rifiuti ’

— ofttimizzare il riutilizzo, la | dalle dimensioni e dalla
rigenerazione, il riciclo e/o il | complessita dell’impianto
recupero dei rifiuti;

— assicurare il corretto smaltimento dei APPLICATA
rifiuti.




Generalmente applicabile
APPLICATA.

Generalmente applicabile
NON APPLICABILE.

Tecnica Descrizione

APPLICATA I rifiuti sono stoccati in aree di deposito temporaneo identificate differenziate e adeguate per
tipologia di EER secondo la normativa vigente.

1.2 Conclusioni sulle BAT per il pretrattamento delle fibre di lana greggia mediante purga

Al pretrattamento delle fibre di lana greggia mediante purga si applicano le conclusioni sulle BAT della presente
sezione, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT di cui alla sezione 1.1.

Descrizione
Le acque reflue provenienti dalla purga della lana sono trattate (ad esempio con una combinazione di
centrifugazione e sedimentazione) per separare il grasso, le impurita e I’acqua. Il grasso viene recuperato,
I’acqua viene parzialmente riciclata per la purga e le impurita sono avviate a un ulteriore trattamento.



Tabella 1.8

Livelli di prestazione ambientale associati alle BAT (BAT-AEPL) per il recupero del grasso di
lana dal pretrattamento delle fibre di lana greggia mediante purga

Tipo di lana Unita BAT-AEPL (media
annua)
Lana spessa (con fibre di diametro 10-15

generalmente superiore a 35 um) . )
kg di grasso recuperato per tonnellata di fibre

Lana extrafine e superfine (con di lana greggia pretrattate con purga

fibre di diametro generalmente 50-60
inferiore a 20 um)

Per il monitoraggio si veda la BAT 6.

APPLICATA — nel Piano di monitoraggio e controllo viene registrato il dato e riportato nel REPORT
annuale.

F

Applicabilita
pplicabile  unicamentg
agli impianti nuovi o in
sede di modificg
sostanziale dell’impianto.

PARZIALEMNTE
PPLICATA - in quantg
el lavaggio identificatd
come 1 le vasche sono
scoperte, mentre  nel
lavaggio identificato coma
2 le vasche risultano gid

Tecnica Descrizione

modificd
’impianto.
ON APPLICABILE

erra applicata nel caso in|
cui si  provveda alld
sostituzione del sistema




BAT 33.

Descrizione
I residui organici sono trattati, ad esempio con il compostaggio.

APPLICATA I fanghi vengono avviati a recupero mediante spandimento in agricoltura e compostaggio — si
allega I’ultima analisi di caratterizzazione.




Le seguenti BAT Non sono applicabile nel processo produttivo dell’azienda

BAT ‘

34-35-36 CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA FILATURA DI FIBRE (DIVERSE DALLE
FIBRE ARTIFICIALI) E LA PRODUZIONE DI TESSUTI

37-38-39 CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL PRETRATTAMENTO DI MATERIALI TESSILI

DIVERSI DALLE FIBRE DI LANA GREGGIA
40-41-42-43 CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA TINTURA
44-45-46-47 CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA STAMPA

48-49-50-51-

52-53 CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL FINISSAGGIO

54 CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA LAMINAZIONE



