
NOTA:
Nella zona del corpo B, sono indicati con colori
differenti i flussi aeriformi nelle varie opzioni di
processo possibili:
a) Funzionamento con linea di densificazione
attiva e linea di estrusione attiva.
b) Funzionamento con linea di densificazione
attiva e insaccamento in big-bags.
c) Funzionamento con solo insccamento delle
scaglie in big-bags.
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